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VSeobecné informacie

e Tento dokument bol vydany technickym oddelenim BSK aby poskytoval potrebné informacie vSetkym opravnenym osobadm od
konstruktérov po montaznych pracovnikov, ktori pracuju na tomto produkte. Ma za lohu objasnit’ pravidla spravneho
vyrobného postupu, ktoré musia byt’ dodrziavané.

e Pozorne ¢itajte vSetky podané informacie ako aj informacie suvisiacich dokumentov!

e Nedodrzanie uvedenych postupov méze viest’ k zraneniu osob, alebo ekonomickym stratam!

e Len pre vnutornu potrebu!



m BONFIGLIOLI Montainy postup vystupnej 'SS/M TP0059

BonﬁgliO" Slovakia ¢asti 300,301,303,305,306 Typ HCIHZIHK/PCIPZIPKINHCINPC
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1 skrina 7 matica 13 NILOS

2 hriadel 8 O - kruzok 14 priruba

3 loZisko (1) 9 uzatvdracie veko 15 skrutka

4 distancny kruzok 10 gufero 16 spojovacia priruba
5 podlozky 11 segerka (poistny kruzok) 17 skrutka

6 loZisko (2) 12 pero
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Q% BONFIGLIOLI

Bonfiglioli Slovakia

Montainy postup vystupnej
¢asti 300,301,303,305,306 Typ

AQM

TP 059

Rev.

0

HC/HZ/HK/PC/PZ/PK/NHC/NPC

TYP KOD POPIS POZNAMKA
27235030041 301 HC
27235230041 301 HC
27235030420 301 HC
27235030110 301 NHC
27235230110 301 NHC
27235030031 301 HZ
27235030430 301 HZ
27235230031 301 HZ
27300102100 301 HZ
27300102101 301 HZ
27235030630 301 HZ Montazny vykres 235030100500

S 27235030351 301 HK
™M 27235230351 301 HK
' 27235030080 301 PC
8 27235230080 301 PC
™ 27235030120 301 NPC
2T235030070 301 PZ
27235230070 301 PZ
27300103100 301 PZ
27300103101 301 PZ
27235030360 301 PK
2T235230360 301 PK
27235030450 300 HC
27235230301 300 HK
27235030301 300 HK
27235030310 300 PK
27235230310 300 PK
27235031040 305 HC
27235231040 305 HC
27235231600 305 HC
27236519440 305 HC INPUT SHAFT KIT V05X S043A D60x105
27235031100 305 NHC
27235231100 305 NHC
27235031030 305 HZ
27235231030 305 HZ
27300502100 305 HZ
27235031510 305 HZ MontéZny vykres 27235231030
o 27235231550 305 HZ MontéZny vykres 235030501600
o 27235231580 305 HZ
°? 27300502101 305 HZ
™ 27235031600 305 HZ
o 27235031080 305 PC
™ 27235231080 305 PC
27235031110 305 NPC
27235031070 305 PZ
27235231070 305 PZ
27300503100 305 PZ
27300503101 305 PZ
27235031360 305 PK
27235231360 305 PK
27235031350 305 HK
27235231350 305 HK
27235031310 303 PK
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Q% BONFIGLIOLI

Bonfiglioli Slovakia

Montainy postup vystupnej

AQM

TP 059

Rev.

0

¢asti 300,301,303,305,306 |,

HC/HZ/HK/PC/PZ/PK/NHC/NPC

TYP KOD POPIS POZNAMKA
27235231310 303 PK
27235031840 303 HC Montazny vykres 235030502002
27235031820 305 HZ
27235031240 305 HC
27235231570 305 HC Montazny vykres 235030501800
27235231110 305 NPC
27235031490 305 HC Montazny vykres 27235031040
8 27300302100 303 HZ Montazny vykres 27300502100
o? 27235031860 303 HC Montazny vykres 235030502002
™ 27235031590 305 HC
8 27235031300 303 HK
27235231300 303 HK
27235031992 303 HK
27235031420 305 HC
27235032040 306 HC
27235232040 306 HC
27235032030 306 HZ
27235232030 306 HZ
27235032880 306 HZ Montéazny vykres 27235032030
27300602100 306 HZ
27300602101 306 HZ
27235032300 306 HK
8 27235232300 306 HK
o™ 27235032530 306 HK Montazny vykres 27235032300
27235032080 306 PC
27235232080 306 PC
27235032070 306 PZ
27235232070 306 Pz
27300603100 306 PZ
27300603101 306 PZ
27235232100 306 NHC
27235032110 306 NPC
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G BONFIGLIOLI

Bonfiglioli Slovakia

Montaziny postup vystupnej
¢asti 300,301,303,305,306 Typ

AQM TP 059

Rev. 0

Poskodena klietka

Skontroluj, ¢i su k dispozicii vSetky komponenty podFa zakladnej rozpisky. Zariad’ si montazne pracovisko a skontroluj, ¢i su
k dispozicii vSetky nastroje a naradia potrebné na montaz vystupnej €asti .

Poznamky

Vizuélne skontroluj pred
montazou ¢istotu jednotlivych
komponentov !

V pripade ozubenia vizualne
skontroluj, i nie je poSkodené!

Vizualne skontroluj klietku
vSetkych kuzelikovych lozisk t.].
Ci klietka nie je poSkodena !

Poznamky

Pripravok A :
T..U.S306.A.02A
(regal P1 - pozicia B2)

Poznamky

Pripravok B:
pre 301,300 :T.S301.004

(regal P1 - pozicia C4)
pre 303,305: T.S305.002

(regal P1 - pozicia C2)
pre 306: T.U.S306.E.01A

(regal P1 - pozicia B2)

Poznamky

Pripravok C:
pre 303,305 :T.5305.005
(regal P1 - pozicia C2)

Tato operacia plati len pre
vystupné casti 303 a 305!

| vypracoval: Ing. Peter Harig
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Q@ BONFIGLIOLI Monta:ny postup vystupnej a2 1P 259

BOﬂflgllOll Slovakia ¢asti 300,301,303,305,306 Typ HC/HZ/HK/PCIPZIPKINHCINPC

S. Vloz gufero (10) na pripravok (C).

Poznéamky

Tato operéacia plati len pre
vystupné ¢asti 303 a 305 !

Poznéamky

Olej: TIVELA S320

Této operacia plati len pre
vystupné casti 303 a 305!

7. Vloz uzatvaracie veko (9) na gufero (2) tak, ako je znazornené na obrazku.

Poznamky

Tato operacia plati len pre
vystupné casti 303 a 305!

8. Zalisuj pomocou lisu gufero (10) do uzatvaracieho veka (9) a nasledne vizuélne skontroluj, &i gufero (10) je spravne
zalisované. Po zalisovani, odstran pripravok (C) z pripravku (B).

Poznamky

Lisovanie:
e program 3
e nizky tlak

Tato operéacia plati len pre
vystupné casti 303 a 305!

| vypracoval: Ing. Peter Harig Cislo strany. 6/22 | Meno suboru dokumentu: MONTAZ VC 8 |




sy . . AQM TP 059
(€M :{o]'[J[N[o] N | Montainy postup vystupnej ;
Bonflg"Oll Slovakia ¢asti 300,301,303,305,306 Typ HCIHZIHK/PCIPZIPKINHCINPC
Vloz vnutorny kruzok loziska (6) do pripravku (B) tak, ako je znazornené na obréazku. 9.

Poznamky

Nasledne vloz vonkajsi kriizok loziska (6) na vnutorny krizok loziska (6)tak, ako je znazornené na obrazku. 10.
= Poznamky

11.
Poznamky

Olej: TIVELA S320

12.

Poznamky

| vypracoval: Ing. Peter Harig Cislo strany. 7/22 | Meno suboru dokumentu: MONTAZ VC 8




Q@ BONFIGLIOLI Monta: ny postup vystupnej o2 1P 259

BOﬂflgllOll Slovakia ¢asti 300,301,303,305,306 Typ HC/HZ/HK/PCIPZIPKINHCINPC

13. Aplikuj olej do otvoru pre lozisko (3) v skrini (1).

Poznamky

Olej: TIVELA S320

14.

Poznamky

15.1 | vioz pripravok (D) na vonkajsi krizok loziska (3).

Poznamky

Pripravok D:
pre 300,301:T.S.301.008

(regal P1 - pozicia C4)
pre 303,305: T.§305.011

(regal P1 - pozicia C2)

pre 306: T.U.S306.F.01A
(regal P1 - pozicia B2)

16.

Zalisuj pomocou lisu vonkajsi kruzok loziska (3) do skrine (1).

Poznamky

Lisovanie:
e program 3
e nizky tlak
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@:) BONFIGLIOLI Montazny postup vystupnej QSVM TP0059

BOﬂflgllOll Slovakia ¢asti 300,301,303,305,306 Typ HCIHZIHK/PCIPZIPKINHCINPC

Vloz podlozky (5) na diStanény kruzok (4) pomocou malého mnozstva bielej vazeliny. 17.

E W

Poznamky

Vazelina: WRL 115

Orienta¢na hribka podloziek (5)
je uvedena vo vynatku

z AQM 130 pre BSKT3F !
Distancny kruzok
Oto¢ zostavu podloziek (5) s diStanénym kriizkom (4) o 180° a vloz ju na vnutorny kruzok loziska (6) — vid’ montazny vykres. 18.
' v 0 Poznamky
Vycentruj pomocou pripravku (E) diStanény krizok (4) spolu s podlozkami (5) v skrini (1). 19.
Poznamky
Pripravok E:

pre 300,301:T.S.301.009

(regal P1 - pozicia C4)
pre 303,305: T.5305.013

(regal P1 - pozicia C2)

pre 306: T.U.S306.H.01A
(regal P1 - pozicia B2)

Aplikuj pomocou davkovaca cca 2/3 modrej vazeliny pozadovaného mnozstva modrej vazeliny (vid rozpiska materialu) do 20.
loziska (6) tak, ako je znazornené na obrazku .

Poznamky

Vazelina: RETINAX HD2

Tato operacia plati len pre
vystupné casti s vazelinou
(vid’ montéazny vykres) !
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(€)M {0]'|F[cIN[o]H W Montainy postup vystupnej

21.

22.

23.

24.

Bonfiglioli Slovakia c¢asti 300,301,303,305,306

AQM TP 059
Rev. 0
Typ HC/HZIHK/PC/PZIPKINHCINPC

Vloz vnutorny kruzok loziska (3) do skrine (1) tak, ako je zndzornené na obrézku.

Poznamky

Aplikuj olej na hriadefl (2) tak, ako je znazornené na obrazku.

Poznamky

Olej: TIVELA S320

Vloz hriadel (2) do skrine (1) podla montazneho vykresu.

Poznamky

Zalisuj pomocou lisu hriadel (5) do skrine (1) .

Poznamky

Lisovanie:
e program 1
e nizky tlak
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% BONFIGLIOLI Montainy postup vystupnej QSVM TP0059

Bonflglloli Slovakia ¢asti 300,301,303,305,306 Typ HCIHZIHK/PCIPZIPKINHCINPC
Aplikuj olej na O - krizok (8) tak, ako je zndzornené na obrazku. 25.
Poznamky
Olej:
SYNTHY PNEUMIST 3000

Tato operacia plati len pre
vystupné casti 303,305 a 306 !

Roztiahni O - kriizok (8) a nasledne ho vloz do drazky v skrini (1) - vid’ montazny vykres. 26.

Tato operacia plati len pre
vystupné casti 303,305 a 306!

Aplikuj 1 slucku modrej vazeliny na lozisko (3) tak, ako je znazornené na obrazku a pocas aplikécie vazeliny otacaj hriadelom 27.
(2), aby sa vazelina rovhomerne rozlozila v lozisku (3) a loZisku (6).

Poznamky

Vazelina: RETINAX HD2

Tato operacia plati len pre
vystupné casti s vazelinou
(vid’ montazny vykres) !

Aplikuj olej na vnutorné osadenie v uzatvaracom veku (9) pre gufero (10) tak, ako je znazornené na obrazku. 28.

Poznamky

Olej: TIVELA S320

Tato operacia plati len
pre vystupné casti 306!

| vypracoval: Ing Peter Hari§ | Cislo strany. 11/22 | Meno suboru dokumentu: MONTAZ VC 8




@:) BONFIGLIOLI Montazny postup vystupnej QSVM TP0059

BOﬂflgllOll Slovakia ¢asti 300,301,303,305,306 Typ HCIHZIHK/PCIPZIPKINHCINPC
29. Zalisuj pomocou pripravku (F) a kladiva s plastovymi koncami gufero (10) do uzatvaracieho veka (9).
Poznamky
Pripravok F:
SK 360 0093 000

(regal P1 - pozicia C1)

Tato operacia plati len
pre vystupné casti 306!

30. Aplikuj zelené vazelinu na gufero (10) tak, ako je znazornené na obrazku.

Poznamk
oy ' 303 305 30667- I

Vazelina:
GASKET SEAL 730/0

31. Vloz predmontovanu zostavu uzatvaracieho veka (9) - plati pre vystupnu éast’ 303,305,306 alebo vloz gufero (10) - plati pre
vystupnu éast’ 300,301 do skrine (1) tak, ako je znézornené na obrazku.

Poznamky

32. Vloz pripravok (G) na uzatvaracie veko (9) — plati pre vystupnu ¢ast’ 303,305,306 alebo na gufero (10) - plati pre vystupnii
cast' 300,301 tak, ako je znazornené na obrazku

Poznamky ¢ 303-305- 306
Pripravok G:
pre 300,301 : T.S.301.010
(regél P1 - pozicia C4)
pre 303,305 : T.S.305.013
(regal P1 - pozicia C2)

pre 306 : T.S5.3056.F.02A
(regal P1 - pozicia B2)

| vypracoval: Ing Peter Hari§ | Cislo strany. 12/22 | Meno suboru dokumentu: MONTAZ VC 8 |




Q@ BONFIGLIOLI Monta: ny postup vystupnej o2 1P 259

BO“fIgllOll Slovakia ¢asti 300,301,303,305,306 Typ HC/HZ/HK/PCIPZIPKINHCINPC

Zalisuj pomocou lisu uzatvaracie veko (9) — plati pre vystupnu ¢ast’ 303,305,306 alebo gufero (10) - plati pre vystupnu ¢ast 33.
300,301 do skrine (1). Nasledne po zalisovany vizuélneskontroluj, ¢i uzatvaracie veko alebo gufero je spravne zalisované.

: :
303 - 305 - 306 Poznamky

",

S ’ .‘ Lisovanie:
e program 3
o nizky tlak

34.

Poznamky
Tato operacia plati len
pre vystupné casti
HC - PC-NHC - NPC - HK - PK
301, 303, 305 a 306 !
V pripade vystupnych casti
NHC/NPC vloz faloSné pero
do drazky na hriadeli (2), ktoré
pred vykonanim fazy F66 vymen za
originalne pero a vloz ho drazky na
hriadeli (2) tak, ako je znazornené
na montaznom vykrese !

<15,

Poznamky

Tato operacia plati len

pre vystupné casti

HC - PC - NHC - NPC - HK - PK
301,303,305 a 306 !

36.

Poznamky

| vypracoval: Ing Peter Hari§ | Cislo strany. 13/22 | Meno suboru dokumentu: MONTAZ VC 8




Q@ BONFIGLIOLI Monta: ny postup vystupnej o2 1P 259

Bonflg"Oll Slovakia ¢asti 300,301,303,305,306 Typ HCIHZIHK/PCIPZIPKINHCINPC

37. Vloz pripravok () do vretena utahovacky.

Poznamky

Pripravok I:
pre 300,301: S45KM

(regal P1 - pozicia C4)
pre 303,305: T.S.305.009

(regél P1 - pozicia C2)

pre 306: T.S.306.L.01A
(regal P1 - pozicia B2)

38. Vloz pripravok (J) podFa priemeru hriadela (vid’ rozpiska materialu) do prizmy na pracovnom stole.
Tato faza plati len pre vystupné ¢asti HC /PC /NHC /INPC /HK /PK , kde pod pripravok (J) vloz podlozku (regal P1 - pozicia A3).
Poznamky . _ HC-PC-HK-PK-
Pripravok J: Pripravok J: " NHC-NPC
pre 300,301: T.5301.012 ... d50 Pre 27235031860 (303 HC) pouzi: SK 360 0206 000
T.5301.026 ... d40 (regal P1 - pozicia C2)

(regal P1 - pozicia C4)
pre 303,305: T.5305.014 ... d60
T.5305.029 ... d70
(regal P1 - pozicia C2)
pre 306: T.U.S306.1.02A ... d70
T.U.S306.1.03A ... d76,2
T.U.S306.1.04A ... d80
T.U.S306.1.05A ... d90
(regal P1 - pozicia B3)

39. Vloz pripravok (J) do prizmy na pracovnom stole.
Tato faza plati len pre vystupné &asti typu HZ / PZ !
Poznamky

Pripravok J:
pre 300,301: T.S.301.013

(regal P1 - pozicia C4)
pre 303,305: T.S.305.015

(regal P1 - pozicia C2)
pre 306: T.U.S306..01A

(regal P1 - pozicia B3)

Pre 27235031820 (305 HZ) pouzi:
SK 360 0153 001
(regal P1 —pozicia C2)

40. Vloz pripravok (H) do prisluSnych otvorov v skrini (1) a oto¢ pomocou pripravku (H) zmontovani vystupnu c¢ast o 180°.

Poznamky

Pripravok H:
SK 360 0034 000
(regél P1 - pozicia B1)

Tato operacia plati len
pre vystupné ¢asti 306!
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Q@ BONFIGLIOLI Monta: ny postup vystupnej o2 1P 259

Bonflg"Oll Slovakia ¢asti 300,301,303,305,306 Typ HCIHZIHK/PCIPZIPKINHCINPC
Oto¢ zmontovani vystupnu ¢ast o 180° a vloz ju do pripravku (J). 41.
Poznamky
Aplikuj 1 slucku modrej vazeliny na lozisko (6) tak, ako je znazornené na obrazku a pocas aplikacie vazeliny otacaj hriadelom 42.
(2), aby sa vazelina rovhomerne rozlozila v lozisku (3) a loZisku (6).
L LS Poznamky

Vazelina: RETINAX HD2

Tato operacia plati len pre
vystupné casti s vazelinou
(vid’ montazny vykres) !

43.
Poznamky
Tato operacia plati len pre
vystupné casti s vazelinou
(vid’ montazny vykres) !
Aplikuj olej na zavit hriadel'a (2) a nasledne rucne zaskrutkuj maticu (7) na zavit hriadefa (2) az na doraz. 44.

Poznamky

Olej: TIVELA S 320

NILOS sa pouziva len pri
vystupnych c¢astiach s
vazelinou !
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G BONFIGLIOLI

45.

Bonfiglioli Slovakia

Montaziny postup vystupnej
casti 300,301,303,305,306 |7y, HCIHZIAKIPCIPZIPKINHCINP

AQM TP 059
Rev. 0

Zaskrutkuj pomocou pneumatickej utahovacky maticu (7) na zavit hriadela (2).

Poznamky

Na displeji PLC vizualne
skontroluj, ¢i matica (7) bola
dotiahnuta na pozadovany
moment (vid' Vynatok z AQM
130 pre BSKT3F) !

46.

Pomocou prislusného momentového kftica skontroluj moment odporu otacania (vid' Vynatok z AQM 130 pre BSKT3F).

Poznamky

Ak moment odporu otacania je :

e MALY treba ubrat
podlozky,

e VELKY treba pridat
podlozky

i

47.

Vloz pripravok (K) na maticu (7).

Poznamky

Pripravok K:
pre 303,305: T.5.305.016

(regal P1 - pozicia C2)
pre 306: T.U.S306.M.01A

(regal P1 - pozicia B2)

Tato operacia plati len pre
vystupné casti 303,305 a 306!

48.

Zaisti pomocou lisu a pripravku (K) maticu (7) v 3 bodoch po 120 °.

Poznamky
Lisovanie:

e program 3

e nizky tlak

Tato operacia plati len pre
vystupné cEasti 303,305 a 306 !

| vypracoval: Ing Peter Hari§
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Q@ BONFIGLIOLI Monta:ny postup vystupnej o2 1P 259

BOﬂflgllOll Slovakia ¢asti 300,301,303,305,306 Typ HCIHZIHK/PCIPZIPKINHCINPC
Zaisti pomocou duléika a kladiva s plastovymi koncami maticu (7) v 2 bodoch tak, ako je znézornené na obrazku. 49.
Poznamky

Tato operacia plati len pre
vystupné casti 300 a 301!

50.
Poznamky
51.
Poznamky
Oto¢ predmontovanu zostavu vystupnej ¢asti o 180° a poloz ju na pracovny stél lisu. Nasledne o€isti pomocou absorpéného 52.
papiera prebyto€nu vazelinu z gufera (10) a vizualne skontroluj, i je gufero (10) spravne nalisované v skrini (1).
/ Poznamky

V pripade vystupnej ¢asti 306,
oto¢ predmontovanu zostavu
vystupnej €asti pomocou
pripravku (H).

Pripravok H:
SK 360 0034 000
(regal P1 - pozicia B1)
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€I3M:{o ]\ [J[c{H[o] N | Montainy postup vystupnej 52" 1P 259
BOﬂ'lg'lO'i Slovakia ¢asti 300,301,303,305,306 Typ HCIHZIHK/PCIPZIPKINHCINPC
53. Vloz pomocou segerovych kliesti segerku (11) v skrini (1).
Poznamky

Tato operacia plati len pre
vystupné casti 303,305 a 306!

o4. Zaisti pomocou dulcika a kladiva s plastovymi koncami segerku (11) v skrini (1).

Poznamky

Tato operacia plati len pre
vystupné casti 303,305 a 306 !

55. Vizuélne skontroluj spravne zaistenie segerky (11) a vykonanie kontroly oznaé¢ modrou fixkou.

Poznamky

Tato operacia plati len pre
vystupné casti 303,305 a 306 !

S56. Vloz prirubu (14) na hriadef (2) tak, ako je zndzornené na obrazku.

Poznamky

Tato operacia plati len

pre vystupné Casti :

301: 27300102100, 2T300102101
27300103100, 27300103101

305: 27300502100, 27300502101
27300503100, 27300503101

306: 27300602100, 27300602101
27300603100, 2T300603101
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@:) BONFIGLIOLI Montainy postup vystupnej QSVM TP0059

BOﬂflg'lO" Slovakia ¢asti 300,301,303,305,306 Typ HCIHZIHK/PCIPZIPKINHCINPC

Vloz 3 skrutky (15) do prislusnych otvorov v prirube (14) a zaskrutkuj ich pomocou imbusového kfuéa az na doraz. S7.

Poznamky

Tato operacia plati len

pre vystupné casti :

301: 21300102100, 27300102101
27300103100, 27300103101

305: 27300502100, 27300502101
27300503100, 27300503101

306: 27300602100, 27300602101
27300603100, 27300603101

58.

Poznamky

Tato operacia plati len pre
vystupné casti typu HK'!

Vloz skrutky (17) do spojovacej priruby (16) a ruéne ich dotiahni az na doraz. 59.
Pocet skrutiek je uvedeny na montdznom vykrese, ako aj v rozpiske materialu.

a7 Poznamky

SKRUTKY:
pre 300,301 HK: M14x45 12 ks

pre 303,305 HK: M12x35 10 ks
pre 306 HK: M10x25 8 ks

Tato operacia plati len pre
vystupné casti typu HK'!

60.

Poznamky
V pripade vystupnej ¢asti 306,
oto¢ predmontovanu zostavu
vystupnej ¢asti pomocou
pripravku (H).

Pripravok H:
SK 360 0034 000
(regal P1 — pozicia B1)

Tato operacia plati len pre
vystupné casti typu HK'!
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Q@ BONFIGLIOLI Monta: ny postup vystupnej o2 1P 259

Bonflgll()ll Slovakia ¢asti 300,301,303,305,306 Typ HC/HZ/HKIPCIPZIPKINHC/NPC
61. Vloz 2 prepravné oka (L) do prislusnych otvorov v skrini (1).
Poznamky

Prepravné oka (L):
pre 300,301 HK: M10
pre 300,301 HK: M10

pre 306 HK: M12
(pracovny stél lisu)

Tato operacia plati len pre
vystupné casti typu HK'!

62. Vloz drevenny hranol medzi 2 prepravné oka tak, ako je znazornené na obrazku a nasledne ho zapri o frému lisu.

Poznamky

Tato operacia plati len pre
vystupné casti typu HK'!

63. Dotiahni pomocou prislusného momentového kliéa skrutky (17) na pozadovany moment (vid’ montazny vykres).

Poznamky
Moment skrutiek:
pre 300,301 HK: M10x25 50 Nm
pre 303,305 HK: M12x35 86 Nm
pre 306 HK: M14x45137 Nm

Tato operacia plati len pre
vystupné casti typu HK'!

64. Vykonanie dotiahnutia skrutiek na pozadovany moment ozna¢ modrou fixkou.

Poznamky

Tato operacia plati len pre
vystupné casti typu HK'!
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Bonfiglioli Slovakia c¢asti 300,301,303,305,306

Typ HC/HZIHK/PC/PZIPKINHCINPC

Oto¢ vystupni ¢ast’ o0 180 ° a poloz ju na pracovny stdl lisu. 65.

Poznamky
V pripade vystupnej ¢asti 306,
oto¢ predmontovanu zostavu
vystupnej €asti pomocou
pripravku (H).

Pripravok H:
SK 360 0034 000
(regal P1 - pozicia B1)

Tato operacia plati len pre
vystupné casti typu HK'!

Vloz ochranni sietku na hriadel (2) tak, ako je znazornené na obrazku a zabal vystupnu ¢ast’ podl'a TP 057. 66.

= T Poznamky

Poznamky

Poznamky
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